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Disefio Tolerancias de mecanizado para dimensiones lineales a menos que se especifique
Design |TEM 2 /MARCA 2 DRAW'NG NQ/PLANO N‘I lo contrario. Para radio y curvaturas, mediciones de biseles y angulos, deben
seguir los standars SMS 715 de acuerdo con las hojas anexas.
A OD_BOX 35"_ /DlSTRlBUlDOR 35"_ 954959 Machining tolerances for linear dimensions unless otherwise specified.For
radii and curvatures,bevels and angle measurements, SMS 715 Average accord—
B OD_BOX 50"_ /DlSTRlBUlDOR 50"_ 953883 ing to separate standard sheets must be followed.
c
Tamafio basico Tolerancias Tamafio basico Tolerancias
D Basic si .
asic size Tolerances Basic size Tolerances
E
: _ 3 + 0,1 (1000)-2400 * 12
(3) - 6 * 01 (2000)-4000 + 2
G (6) - 30 * 0.2 (4000)—8000 *3
H (30) - 120 + 03 (8000)-12000 T4
K (120) - 315 + 05 (12000)—16000 5
(315) — 1000 + 0,8 (16000)—20000 + 6
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EL PASADOR SE BLOQUEARA / =
CON GOLPE DE PUNZON EL 7
EL BORDE DEL AGUJERO \/
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F 23 PASADOR DE ALETA 13 | 16 | SPLIT COTTER DIN 94 $3x50
‘ B B B B TUERCA ALMENADA 12 |16 [NUT DIN 935 M24
( E FSPARRAGO AJSUTADO 11| 8 |STUD BOLT 211524
SE TALADFBAERAAPYRERT%XARU’: aingi JUNTA TORICA 10 | 1 |0-RING SMS1586 0R-359.3x5.7
0 BE DRILLED AND THREADED JUNTA DE CIERRE 9 | 1 |PISTON SEALING SEALPOOL GHH/CN 310/289x8.1-302/N
AFTER TIGHTENING ITEM 3 /1,,25)(J PASADOR CILINDRICO 8 | 1 |PIN DIN 7 ®8x16
x) TSOELEL*/ERngEE%OEELEP%';Cgm';gN FSPARRAGO ALLEN 7 | 1 |SCREW DIN 913 M6x 12
FSPARRAGO ALLEN 6 | 3 [SCREW DIN 913 M8x20
& PASADOR CILINDRICO 5 [ 1 |PIN DIN 7 B8x65
v / M6 PISTON L | 1 |PISTON 123317A
TUERCA DE PISTON 3 | 1 |PISTON NUT 123316A
) T TUBO DISTRIBUIDOR Ver disefio | 2 | 1 |OIL DISTRIBUTION PIPE SEF DESING
) s 9 N VASTAGO DE PISTON 1| 1 [PISTON ROD 9538824
/ — tom N | Gty | Deseroviem Reforance. Motoril Romark

Construccion de pedido
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N\ ~] Plant Srder No./Prod.gr. No. Peso Total Ko, 6@7
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MONTAJE MECANISMO DE PASO | 5%y 4 | fome ererr
KRISTINEHAMN TYPE 310B Plano N° Design Revis

ESTE PLANO NO DEBE SER COPIADO NI USADO PARA FABRICACION SIN PERMISO ESCRITO. NO DEBE SER ENTREGADO NI Drawing N* Disefio Revis

COMUNICADO DE OTRA FORMA A UN TERCERO. POR ESTA INFRACCION SE PROCEDERA LEGALMENTE. SWEDEN /‘ 5 ? 5

THIS DRAWING MUST NOT BE COPIED NOR USED FOR MANUFACTURING PURPOSES WITHOUT OUR WRITTEN PERMISSION NEITHER IS IT TO BE HANDED OVER TO

NOR IN OTHER WAY COMMUNICATED TO A THIRD PARTY. INFRINGEMENT WILL LEAD TO PROSECUTION. [X/:\] gx:l;m —




