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Racleur elastomere + bronze
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ind. MODIFICATIONS Demandé par Date Redacteur Visa Approbateur Visa
2X4 TI’OUS M-l 2 L.C.A. (Rugotest) N° N12 N11 N10 N9 N8 N7 Né N5 N4 N3 N2
Y EIT] Ra en microns 50 25 12.5 6.3 3.2 1.6 0.8 0.4 0.2 0.1 0.05
2 trous @32 Caractéristiques . —
2 brides 1'1/4 SAE 3000 o 3 Alésage 180 mm Rugosité générale : sauf indications E15085 PLAN CFAO | £ &
34,90 - @ Tige 90 mm
Course 2200 mm
- - - - Pression max 160 bars Echelle
=30,20= £9.80 =30,20= Pression épreuve 240 bars Matiere - Masse : 450 KG 1/5
Revetement tige KERADOUCE Débit - —
Peinture Cylindre Im2 ZNI 732 RAL 9005 Traiternent -
195 - : VERIN DE 180 X 90
Peinture Tenon, Tete ... Im2 ANI 732 RAL 9005 Protection COURSE 2200
TOLERANCES GENERALES Format :
USINAGE : Longueurs Js14 js14 - Diameétres H14 h14
angles : + 2°
Al 408063
3 4 5 6 7 8 9 10 h 12 13 14 15 ‘ 16




