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@ Racleur elastomere + bronze
COUPE A-A
N° 2020-41-1-0066_HYD 200
RO1 MODIFICATION NUMERO DE PLAN 13/12/2021
ind. MODIFICATIONS Demandé par Date Redacteur Visa Approbateur Visa
__ ____  PROTECTIONS PEINTURE L.C.A. (Rugotest) N° N12 | NI | NIO | N9 N8 N7 N6 N5 N4 N3 N2
Coroc’réris’ri Ues Ra en microns 50 25 12.5 6.3 3.2 1.6 0.8 0.4 0.2 0.1 0.05
B Alésage ]8% g Rugosité générale : sauf indications E14959 PLAN CFAO | £ &
@ Tige 130 mm
Course 2600 mm
Pression max poussant |160 bars Echelle
Pression max en firant |185 bars Matiére : Masse :  695KG 1/5
Pression épreuve 240 bars Débit -
Revetement tige KERADOUCE Traitement - "DES ECLUSES GRAND GABARIT DE LA MOSELLE.
Peinture Im2 ZNI 732 RAL 9005 Profection - DETAILS VERIN DE VANTAIL AMONT & AVAL
: ECLUSE FONTENQY - SUR - MOSELLE
TOLERANCES GENERALES Format :
USINAGE : Longueurs Js14 js14 - Diameétres H14 h14
Al 408010501
2 3 4 5 6 7 9 10 11 12 13 14 15 ‘ 16




