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A
Modifications

07/08/25 GENOULAZ LABAUVIE LABAUVIE

Masse unitaire: ---- kgSANS MENTION DE PROTECTION

CAO/CAD:
CATIA V5R30123016

N° Etude:

TOLERANCES GENERALES Classes / Valeurs
USINAGE suivant NF EN  22768-1/NF EN 22768-2 f-K
PIECES DECOUPEES/PLIEES suivant NF E02-352 n
CONSTRUCTIONS SOUDEES suivant ISO 13920 B
Etat de surface général suivant ISO 21920-1
sauf indications spécifiques

1.6

Cassage d'arêtes suivant ISO13715: 0.2

Matière S 275
Traitement

Protection Peinture
Graver le numéro de la pièce sur la zone
indiquée si symbole : 

BON POUR CONSULTATION

ZG

- +

Peinture suivant indications 
notées sur cahier des charges.
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Vue de face
Echelle :  1:4
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Vue de droite
Echelle :  1:4

Blanchir cette face aprés soudure
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Coupe A-A
Echelle :  1:4
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Vue de dessus
Echelle :  1:4
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Coupe B-B
Echelle :  1:2

10 Goussets 
épaisseur 10
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Coupe C-C
Echelle :  1:2
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Coupe D-D
Echelle :  1:2

Attention: Pour respecter la courbure 
il y a 2 cotes différentes

8 Supports
identiques  
épaisseur 12

Vue isométrique
Echelle :  1:8

Demie partie DSP 

Demie partie GSP 

La pièce est en deux demies parties

Vue isométrique
Echelle :  1:8

Graver le N°de la pièces ici
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Coupe E-E
Echelle :  1:2
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Partie horizontale

Point de tangence 
avec le rayon 

Partie courbe

Important: Pour la fabrication de cette pièce il faudra que la partie horizontale 
de 25 mm et ensuite coubre fasse  partie à ce moment de la pièce 8492 0151. 
il faudra ensuite  pointer  les plats supèrieurs de longueur 1894 et 70 sur la partie 
horizonatle  et courbe (toujours solidaire de la pièce 8492 0151).
puis pointer la tole  plié de 250 x 80 sur le UPE de 300(de la pièce 8492 0151.
Pointer aussi les goussets. Souder ce qui peut l'être. A cet instant il faudra découper
la tole horizontal puis courbe à la cote de 162 mm puis meuler les points liant 
l'equerre 250 x 80(8492 0162) du UPE de 300 (8492 0151)libérant ainsi la pièce
8492 0162 de la pièce 8492 0151. Terminer les soudures. Blanchirla grande surface 
de l'équerre 8492 0162 (ep 10 mini aprés soudure). Dernière opération percer 
maintenant 2 x 12 trous  18.


