Vue de face

Blanchir cette face aprés soudure Echelle 1:4
2000
Vue de droite 1650
Echelle : 1:4
Les 8 supports seront 2000
Les 10 goussets seront soudés de la méme fagon
5 soudés de la méme facon
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Partie horizontale Important: Pour la fabrication de cette piece il faudra que la partie horizontale
Point de t de 25 mm et ensuite coubre fasse partie a ce moment de la piéce 8492 0151.
70 oin 1 € tangence il faudra ensuite pointer 1les plats superieurs de longueur 1894 et 70 sur la partie _ o n
avec 1€ rayon horizonatle et courbe (toujours solidaire de la piéce 8492 0151). Vue 1som?tr19ue Jl
‘ /7 _ puis pointer la tole plié de 250 x 80 sur le UPE de 300(de la piéce 8492 0151. Echelle : 1:8 .
11 x 90 90 o5 Partie courbe Pointer aussi les goussets. Souder ce qui peut 1'étre. A cet instant il faudra découper 0
10 x 90 Z/ ? SUDPOPtS la tole horizontal puis courbe a la cote de 162 mm puis meuler les points liant 0 0
}deqthues © 1'equerre 250 x 80(8492 0162) du UPE de 300 (8492 0151)libérant ainsi la piece 0
5 epaisseur 12 i 8492 0162 de la piéce 8492 0151. Terminer les soudures. Blanchirla grande surface .o 0 o |
15 3 45° N < de 1'équerre 8492 0162 (ep 10 mini aprés soudure). Derniere opération percer 0
- maintenant 2 x 12 trous ® 18. 0 0 0
<zi;> 0 0|° Peinture suivant indications
107.5 82.5 70 < 0 notées sur cahier des charges.
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f 19 \ USINAGE suivant NF EN 22768-1/NF EN 22768-2 f-K
= PIECES DECOUPEES/PLIEES suivant NF E02-352 n
g 82.5 Graver le N°de la piéces ici CONSTRUCTIONS sou?EEs suiVént ISO 13920 B
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C . . sauf indications spécifiques
+ Demie partie DSP Cassage d'arétes suivant ISO13715: _IﬁL Ifu 0.2
~ _ 5 [\ 11 x 90 /790 La piéce est en deux demies parties — I
10 Goussets < s 5.7 10x9 [ 90 Traitement
épaisseur 10 A Protection Peinture
[ /] i Graver le numéro de la piéce sur la zone
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