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Modifications

28/01/26 GENOULAZ LABAUVIE LABAUVIE

Masse unitaire: ---- kgSANS MENTION DE PROTECTION

CAO/CAD:
CATIA V5R30123016

N° Etude:
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Coupe E-E
Echelle :  1:4

Tole 1  DSP ou GSP 

Tole 3  DSP ou GSP 

Tole 9

Tole 5

Tole 2  DSP ou GSP 

Important:
les dimensions ci contre
sont les cotes théorique 
sans aucune surlongueur 

Prévoir au moins 50 mm de 
matiére en plus pour l'ajustemment 
sur site

Point de tangence 
entre la partie plane
horizontale
et le rayon 
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Coupe A-A
Echelle :  1:4

Tole 1  DSP ou GSP 

Tole 4 DSP ou GSP 

Prévoir au moins 50 mm de 
matiére en plus pour l'ajustemment 
sur siteImportant:

les dimensions ci dessous 
sont les cotes théorique 
sans aucune surlongueur 

Tole 7 DSP ou GSP 

Point de tangence 
entre la partie plane
horizontale
et le rayon 

Tole 10  DSP ou GSP 
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Coupe B-B
Echelle :  1:4

Important:
les dimensions ci dessous 
sont les cotes théorique 
sans aucune surlongueur 

Prévoir au moins 50 mm de 
matiére en plus pour l'ajustemment 
sur site

Point de tangence 
entre la partie plane
horizontale
et le rayon 

Tole 1  DSP ou GSP 

Tole 3  DSP ou GSP 

Tole 7  DSP ou GSP 

Tole 10  DSP ou GSP 

Prévoir au moins 50 mm de 
matiére en plus pour l'ajustemment 
sur site

Point de tangence 
entre la partie plane
et le rayon 
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Coupe C-C
Echelle :  1:4

Important:
les dimensions ci dessous 
sont les cotes théorique 
sans aucune surlongueur 

Prévoir au moins 50 mm de 
matiére en plus pour l'ajustemment 
sur site

Point de tangence 
entre la partie plane
horizontale
et le rayon 

Tole 1  DSP ou GSP 

Tole 3  DSP ou GSP 

Prévoir au moins 50 mm de 
matiére en plus pour l'ajustemment 
sur site

Point de tangence 
entre la partie plane
et le rayon 

Tole 6  DSP ou GSP 

Tole 10 DSP ou GSP 

Tole 8  DSP ou GSP 

Tole 6  DSP ou GSP 
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Coupe D-D
Echelle :  1:4

Important:
les dimensions ci dessous 
sont les cotes théorique 
sans aucune surlongueur 

Prévoir au moins 50 mm de 
matiére en plus pour l'ajustemment 
sur site

Point de tangence 
entre la partie plane
horizontale
et le rayon 

Tole 3  DSP ou GSP 

Tole 1  DSP ou GSP 

Tole 5  

Tole 9

Prévoir au moins 50 mm de 
matiére en plus pour l'ajustemment 
sur site

Point de tangence 
entre la partie plane
et le rayon 

Ne pas découper ces 
 de 100 dans la tole
N° 5 ils devront être 
decoupés au montage 
sur site à Modane


