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A
Modifications

28/01/26 GENOULAZ LABAUVIE LABAUVIE

Masse unitaire: ---- kgSANS MENTION DE PROTECTION

CAO/CAD:
CATIA V5R30123016

N° Etude:

TOLERANCES GENERALES Classes / Valeurs
USINAGE suivant NF EN  22768-1/NF EN 22768-2 f-K
PIECES DECOUPEES/PLIEES suivant NF E02-352 

CONSTRUCTIONS SOUDEES suivant ISO 13920

Etat de surface général suivant ISO 21920-1
sauf indications spécifiques

1.6

Cassage d'arêtes suivant ISO13715: 0.2

Matière Voir annotations 
Traitement

Protection

Graver le numéro de la pièce sur la zone
indiquée si symbole : 
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Ligne de tangence entre la partie 
plane horizontale et le rayon 
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La zone en bleue est la surlongueur d'au moins 50 mm à laisser autour du profile théorique 

Y = 1100Y = -1100

Y = -1462 Y = 1462

Y = -1415

Y = 1415

Y = -1631 Y = 1631
La matière utilisée pour les tôles sera de l'alu  7075 T651 
Ou de l'alu 2024 T3 tout dépendra la possibilité de former 
la tole avec un rayon 13396.
La surface apparente sera poncée à la ponceuse orbitale 
au grain de 80.
Le N° de plan sera gravé sur chaque tôle coté non visible

Ne pas découper ces 2  de 100 ils devront 
être decoupés au montage sur site à Modane
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