Ccorniere existante

VENT

Coupe L-L

Echelle : 1 (non représentée) au niveau de chaque point de calage (6 points).

1 Point 8492 0174, 3 Points 8492 0173, 2 Points 8492 0172
Par 6 vis FHC M12 x 40 classe 10-9 rep u sur chaque points de calage (donc 36 vis).
I1 faudra percer les 36 trous © 13 et faire les 36 fraisueres pour vis FHC M12

dans la tole épaiseur 12 (8492 0171).

.5 Fixer la tO0le 8492 0171

Montage des points de calage coté DSP
le coté GSP sera identique

corniere existante

Puis contrepercer et tarauder les 6 x 6 taraudages M12 dans les tOles
épaisseur 15 des 6 points de calage 8492 0172 0173 0174
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a 8492 0176 a 8492 0175 Les cales 8492 0175 seront usinees sur site a a 8492 0175 8492 0175 \g 8492 0107 a 8492 0175
Pour obtenir la bonne cote de calage.
(les 10 cales auront des cotes différentes)
Les cales 8492 0176 seront usinées sur site o o oo (oo, 8492 0175 Vue isométrique
Pour obtenir la bonne cote de calage. d'un exemple de barrette
(les 2 cales auront des cotes différentes) Echelle 1:1
3000
: : A : - - ///%/ Coupe M-M
Fixation de la tOole 8492 0171 sur sur la parois de la veine par vis . _
P P Echelle 1:5 Fixer la tole 8492 0171 au niveau

Vue isométrique
Echelle 1:40

Montage identique coté GSP

FHC M10 x 45 <classe 10-9 rep s avec barrettes épaisseur 15 taraudées M10,
elles mémes fixées sur la corniére existante par 2 vis FHC M5 x 30 classe 10-9 rep t
I1 faudra donc percer les trous ®11 pour le passage des vis FHC M10 dans la

la coupe MM est représentée

avec la tb6le 8492 0171

Corniere existante de chaque point de calage (6 points).
1 Point 8492 0174, 3 Points 8492 0173

2 Points 8492 0172

Parois de la veine

N _ Détail Q t6le 8492 0171 et aussi dans la corniére existante sur site. P 6 vis FHC M12 40 cl 10-9
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Detail Q { La découpe de la tble sera faite // ~
Q§§ sur site en présence de la tourelle , /////“ Les cales 8492 0175
, et du plancher autour de la 8492 0173 + 8492 0175 / = seront usinées sur site
tourelle // 8 78 503 0P24 - Pour obtenir la bonne
! / /////“ cote de calage (les 10
—— (G " cales auront des cotes
,/ - Vd
- differentes)
> [ Fixer la tdle 8492 0171 au niveau 8492 0173 + 8492 0175 .
de chaque point de calage (6 points). 8492 0173 + 8492 0175 I1 faut sous-ensemble(s) suivant ce plan pour un ensemble S1MA.8.M8492.
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