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A
Modifications

16/01/26 GENOULAZ LABAUVIE LABAUVIE

Masse unitaire: ---- kgSANS MENTION DE PROTECTION

CAO/CAD:
CATIA V5R30123016

N° Etude:

   Il faut   sous-ensemble(s) suivant ce plan pour un ensemble S1MA.8.M8492.

Vue isométrique
Echelle :  1:40

8 78 503 OP 24
8492 0107

Chariot 3

La partie aval du plancher 
(armature 8492 0151 n'est 
pas représentée sur cette vue)

8492 0174 + 8492 0176

8492 0173 + 8492 0175

8492 0172 + 8492 0175

8492 0171

Montage identique coté GSP
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Coupe L-L
Echelle :  1:5

Parois de la veine

Cornière existante

Cornière existante

8 78 503 OP24

8492 0107

Platine du pied  avant DSP 
du Rotor hélico (existante)

Cornière existante
Montage des points de calage coté DSP 
le coté GSP sera identique

VENT

8492 0176 Les cales 8492 0175 seront usinées sur site 
Pour obtenir la bonne cote de calage.
(les 10 cales auront des cotes différentes) 

8492 0175

8492 0175

8492 0175 8492 0175 8492 0175aaaaa a

8492 0174
8492 0173

8492 0173
8492 0173 8492 0172

8492 0172

Fixer la tôle 8492 0171 (non représentée) au niveau de chaque point de calage (6 points). 
1 Point 8492 0174, 3 Points  8492 0173, 2 Points 8492 0172
Par 6 vis FHC M12 x 40 classe 10-9  rep u sur chaque points de calage (donc 36 vis).
Il faudra percer les 36 trous  13 et faire les 36  fraisueres pour vis FHC M12 
dans la tole épaiseur 12  (8492 0171).
Puis contrepercer et tarauder les 6 x 6 taraudages M12 dans les tôles 
épaisseur 15 des 6 points  de calage 8492 0172    0173   0174

Les cales 8492 0176 seront usinées sur site 
Pour obtenir la bonne cote de calage.
(les 2 cales auront des cotes différentes) 

M

M

Coupe M-M
Echelle :  1:5
la coupe MM est représentée 
avec la tôle 8492 0171

8492 0171

Fixer la tôle 8492 0171 au niveau
de chaque point de calage (6 points). 
1 Point 8492 0174, 3 Points  8492 0173
2 Points 8492 0172
Par 6 vis FHC M12 x 40 classe 10-9 rep u
sur chaque points de calage (donc 36 vis).
Il faudra percer les 36 trous  13 et faire
les 36  fraisueres pour vis FHC M12 dans la 
tole épaiseur 12  (8492 0171).
Puis contrepercer et tarauder les 6 x 6 taraudages 
M12 dans les tôles épaisseur 15 des points  de 
calage 8492 0172    0173   0174

Parois de la veine

Cornière existante

8294 0171

8492 0173

8492 0175

Les cales 8492 0175 
seront usinées sur site 
Pour obtenir la bonne 
cote de calage (les 10 
cales auront des cotes
différentes) 

8 78 503 OP24

a

Aprés positionnement des 
points de calage 
8492  0172   0173  0174 
contrepercer 6 taraudages M12 
dans les tôles des élements 
8 78  503 OP 24 et 8492 0107

Tous les points de calage
8492 0172 , 0173, 0174
seront fixés  de la même façon 

Détail Q
Echelle :  1:7

8 78 503 OP24

8492 0107

a

a
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a

a
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8492 0172 + 8492 0175

8492 0172 + 8492 0175

8492 0173 + 8492 0175
8492 0173 + 8492 0175

8492 0173 + 8492 0175

8492 0174 + 8492 0176

La découpe de la tôle sera faite 
sur site en présence de la tourelle 
et du plancher autour de la 
tourelle 

Fixation de la tôle 8492 0171 sur sur la parois de la veine par vis
FHC M10 x 45  classe 10-9 rep  s avec barrettes épaisseur 15 taraudées M10, 
elles mêmes  fixées sur la corniére existante par 2 vis FHC M5 x 30 classe 10-9 rep t
Il faudra donc percer les trous 11 pour le passage des vis FHC M10 dans la 
tôle 8492 0171 et aussi dans la corniére existante sur site.
Il faufra aussi faire les fraisures  pour les vis FHC M10 rep s dans la tôle 8492 0171 
Positionner toutes les barrettes afin de contrepercer 
tous les trous de passage des vis M5 rep t (2 vis M5 par barrettes)
et faire aussi les fraisures pour noyer les têtes fraisées dans 
la corniére existante. Le pas entre chaque fixation sera d'environ 
400mm (à voir sur site avec les trous déja existants) 

Corniére 
existante

Corniére 
existante

Corniére existante

Parois de la veine

8492 0171

Fixer la tôle 8492 0171 au niveau
de chaque point de calage (6 points). 
1 Point 8492 0174, 3 Points  8492 0173
2 Points 8492 0172
Par 6 vis FHC M12 x 40 classe 10-9
sur chaque points de calage (donc 36 vis).
Il faudra percer les 36 trous  13 et faire
les 36  fraisueres pour vis FHC M12 dans la 
tole épaiseur 12  (8492 0171).
Puis contrepercer et tarauder les 6 x 6 taraudages 
M12 dans les tôle épaisseurs 15 des points  
8492 0172    0173   0174

Pour la liaison des tôles amont et aval 
8492 0171  percer 3 trous  11
avec fraisures pour vis FHC M10 x 45 rep s
dans la partie amont  pour lier la tole de 
la partie amont à la battue soudée sur 
la partie aval.

Vue isométrique  
d'un exemple de barrette
Echelle :  1:1

M5

M5

M10


