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Modifications

16/01/26 GENOULAZ LABAUVIE LABAUVIE

Masse unitaire: ---- kgSANS MENTION DE PROTECTION

CAO/CAD:
CATIA V5R30123016

N° Etude:

   Il faut   sous-ensemble(s) suivant ce plan pour un ensemble S1MA.8.M8492.

Coupe H-H
Echelle :  1:20
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Chariot 3

Poutres existantes
voir Plan 8 93 515 0 6201 et 6202

8492 0171

8492 0171

8491 0522  Armature existante 
représentée (partiellement)
et sans la Tôle de recouvrement 
épaisseur 6 mm (Hors fourniture)

8492 0152

8492  0120

8492 0120

8492 0120
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8492 0120

La tole 8492 0152 sera fixée sur l'armature 8492 0151 
par des vis FHC M8 x 30 classe 10-9 rep r
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Coupe I-I
Echelle :  1:7

Voir détail O

Voir détail O 8492 0120 + k 8492 0120 + 
8492 0122 + k

8492 0120 + 
8492 0122 + k

8492 0120 +
8492 0121+ k

8492 0120+ K

8492 0120 + 
8492 0121 + k 8492 0152

8492  0523

8492 0153
8492 0153

8492 0154

8492 0154

b
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8492 0156 8492 0156

Poutres existantes
voir Plan 8 93 515 0 6201 et 6202

Poutres existantes
voir Plan 8 93 515 0 6201 et 6202

8 15 039 0120

8492 0151 8492 0159

8492 0121
8492 0121
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Bobines à souder sur 
site au montage

Bobines à souder sur 
site au montage

Le Point d'ancrage sera pointé
et soudé sur site au montage

Le Point d'ancrage sera pointé
et soudé sur site au montage

Les Points d'ancrage seront pointés
et soudés sur site au montage

Soudage des points de calage 8492 0163
(pour appui de vérin lors du montage)

Anneau de trappe voir plan 
DINGLER OB 2909 et OB 2910

Coupe J-J
Echelle :  1:5

8492 0152

8492 0159

8491 0523

8492 0151

j

Les taquets de positionnement longitudinaux 
seront à usiner sur site  afin de positionner
la trappe 8491 0523  au mieux 

8492 0158

c

8492 0154

8492 0156

8492 0153

b

8492 0155

202 x 1 Taraudage M

Coupe K-K
Echelle :  1:5

8492 0152

8492 0151

8492 0159

8491 0523

8492 0158

j

Taquet à souder au montage aprés 
Postionnement de la trappe 8491 0523
Puis contrepercer les 2 x 1 taraudage M20

Les taquets de positionnement latéraux DSP 
et GSP seront à usiner sur site  afin de positionner
 la trappe 8491 0523  au mieux 

99  bouchon 8492 0120

100  découpe laser dans la tole 8492  0152

Détail O
Echelle :  1:2

8492 0152

kk8492 0121 8492 0120

Coupe P-P
Echelle :  1:2

kk

8492 0120
8492 0122

8492 0152
8492 0159

8491 0523


