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Usinage d'1mm pour Usinage d'1mm pour
avoir bon état de surface avoir bon état de surface
Cadre soudé UPE 120
Quantité : 1
Matiere : S235
Traitement de surface : Peinture haute température grise
Poids : 23.60 kg
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Tole obturatrice
Quantité : 1 . - -
Matiére : S235 3 | TQC Mise a jour numérotation de plan 14/06/2022 |  FCO RCA PLO
/ \ Traitement de surface : Peinture haute température grise 2 | BPE Modification peinture 14/03/2022 |  FCO RCA PLO
Poids : 57.55 kg —
] )| 1 | BPE Premiére emission 23/02/2022 | FCO RCA PLO
Ind | Statut Nature des modifications Date  |Dessinateur| Verificateur | Approbateur
= = _ dB Vib INGENIERIE
/ d B VI b Montée de Malissol CS 80221- 38217 VIENNE Cedex - FRANCE ©
, Tel : 04741628 80 Fax:04 74 16 28 89
12 x Ecrou soudé M16 INGENIERIE www.dbvib.com B
Ce document est la propriété exclusive de dB Vib Ingénierie. Il ne peut étre utilisé, ni communiqué a des tiers sans autorisation.
TOLERANCES GENERALES Sauf indications particuliéres du plan Echelle O O
Piéces ébavurées , bords et angles blessants arrondis. 1/2 N E RA M DA N E
Tolérances sur les dimensions obtenues : - Tolérances des pergages . fl d
v megeicnt e ol Point fixe noeud 360
- Par construction mécanosoudure: Classe A suivant 1SO 13920 14 -
® = Applicable / O = Non applicable P | a n d e d eta I |
®- Controle visuel des soudures 100% selon NF EN ISO 17637
®- Le niveau d'acceptation sera dans les limites du niveau de qualité D spécifiées dans NF EN ISO 5817 B
O- La qualification des modes opératoires de soudage sera réalisée suivant la norme NF EN ISO 15 614-1
O- Les soudeurs seront qualifiés selon NF EN ISO 9606-1 Format N frot ol
Ut contrat: - A 0 Ollo
- S1MA-8-15039-8021 o
AO N affaire: 3462 P L N N ° 1
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