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Taraudage 1/2 NPT femelle
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Repére Description Quantité Longueur Poids
10 TUBE DN200 SCH100 1 1155.23 87.15
Troncon n°1 11 TUBE DN200 SCH100 1 100 7.54
: . 12 Coude 90° 3D DN200 SCH100 TYPE B 1 36.14
Poids : 369 kg 13 Bride WN9OORTF 8" S100 1 85.31
14 Plat 610x610x20 1 51.67
15 Plat 169x120x10 1 1.58
16 Plat 200x120x10 1 1.87
17 Bossage @40 ép.10mm avec taraudage N1/2 NPT femelle 2 0.08
18 Fourure goussets 1 6.70
- 19 Fourrure T 1 0.62
1 - 20 Mamelon DN15 1 0.28
21 Bride WN90ORTJ 8" S100 1 83.34
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------- NOTA GENERALE :

L'ENSEMBLE DOIT ETRE PEINT AVEC UNE PEINTURE HAUTE TEMPERATURE GRISE

2 | TQC Mise a jour numeérotation de plan 24/06/2022 |  FCO RCA PLO
1 | BPE Premiére emission 14/03/2022 | FCO RCA PLO
Ind | Statut Nature des modifications Date Dessinateur | Verificateur | Approbateur
. dB Vib INGENIERIE
' : i d B VI b Montée de Malissol CS 80221- 38217 VIENNE Cedex - FRANCE
- r?oudure(:)a d'angle co?t.ln(tj{es et étanches INGENIERIE Tel: 0474 16 28 80 Fax: 04 74 16 28 89
apothéme = 0.7 x ép. sauf indications contraires www.dbvib.com
Ce document est la propriété exclusive de dB Vib Ingénierie. Il ne peut étre utilisé, ni communiqué a des tiers sans autorisation.
e ONERA MODANE

TOLERANCES GENERALES Sauf indications particulieres du plan 1/5

Pieces ébavurées , bords et angles blessants arrondis. .

Tolérances sur les dimensions obtenues : - Tolérances des pergages T u y a u te rI e

- Par usinage : Suivant ISO 2768-1 classe f sur position :

Suivant 1SO 2768-2 classe H 4 .
- Par construction mécanosoudure: Classe A suivant 1SO 13920 P | a n d e d eta I |
® = Applicable / O = Non applicable . . .
®- Contrdle CND des soudures : Tir radio sur 10% des soudures PI pe pOI nt fl Xe
O- Le niveau d'acceptation sera dans les limites du niveau de qualité D spécifiées dans NF EN ISO 5817
®- La qualification des modes opératoires de soudage sera réalisée suivant la norme NF EN ISO 15 614-1 Format N° contrat: Folio
®- Les soudeurs seront qualifiés selon NF EN ISO 9606-1 - ) ~v S == P LA N N 0 . S 1 MA 8 1 5039 8020 rolo
AO N° affaire: 3462 ° 1
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