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METAL
NOTA IMPORTANT CARACTERISTIQUES MATERIAUX

BETONACIERS B500B

e-mail : Tel :
ARCHITECTE

e-mail : Tel :
MAITRE D'OUVRAGE

N° du plan :

Phase :

Echelle(s) :

Etabli par :

N° d'affaire :
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EXTENSION BATIMENT G - HANGAR ENAC
71600 - SAINT YAN
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METAL
NOTA IMPORTANT CARACTERISTIQUES MATERIAUX

BETONACIERS B500B

e-mail : Tel :
ARCHITECTE ALIX ET DELHAYE

79 Place de la Gare - 73000 CHAMBERY

07 65 75 61 99 alixdelhaye.archi@gmail.com

PRO

24019S

w:\affaires\s)_setic\24019s - hangar enac - saint yan\structure\metal\01_tekla\cartouche\toiture.dwg

e-mail : Tel :
MAITRE D'OUVRAGE ENAC

7 Avenue Edouard Belin - 31055 TOULOUSE

SETIC STRUCTURES
695, av. Paul Louis Merlin
73800 MONTMELIAN

(+33) 4 80 46 00 85
contact@setic-structures.fr
www.setic-structures.fr

0 PREMIERE DIFFUSION 18.07.2025R.S L.M

DateDescriptionIndice VisaApprobateurDéssinateur

IL NE PEUT EN AUCUN CAS SERVIR A LA CONSULTATION D'ENTREPRISE.
CE PLAN FAIT PARTIE D'UN AVANT PROJET

  CE PLAN NE DISPENSE PAS DE L'UTILISATION DES PLANS DE L' ARCHITECTE.
  SONT REPRESENTES OU COTES QU' A TITRE INDICATIF.
* CE PLAN NE CONCERNE QUE LA CHARPENTE METALLIQUE, LES AUTRES OUVRAGES NE 

* TOUTES LES COTES SONT EN mm.

   DES PLATINES PRESCELLEES.
     - A LA POSE CONTROLER LA VERTICALITE DES TIGES D'ANCRAGES
    - TOLERANCE DE POSE DES PLATINES PRESCELLEES + 5 OU -5 mm (NON CUMULABLES).
    - TOLERANCE D' ALTIMETRIE DE + 0 OU - 10 mm.
    - PAS DE CALAGE THEORIQUE PREVU SOUS LES PIEDS DE POTEAUX.

    -NUANCES DES TUBES : S235JR
    -NUANCES DES PLATS : S235JR
    -NUANCES DES PROFILS :S275JR
    -CLASSE D'EXECUTION : EXC2
    -TOLERANCES DES TROUS : 2mm POUR LES BOULONS <M27
    - LES BOULONS SUR TROUS OBLONGS SERONT MONTES AVEC RONDELLES.
    - LES BOULONS SONT DE CLASSE 8.8-SB MINIMUM.
    - TOUTES LES SOUDURES SONT CONTINUES.
    - SOUDURES=0.7*EPAISSEUR DE LA PIECE LA PLUS MINCE 
* SAUF INDICATIONS CONTRAIRES:
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