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°C
°C

Temps : Température : Méthode
Traitement thermique après soudage ou veillissement :

Vitesse de montée en température et de refroidissement *:

L'assemblage de qualification décrit ci-dessus à été soudé en présence de :

Températures entre-passes :

FLUX Procédé 121
Désignation commerciale:

Spé N° (SFA)

Détails de gougeage ou du support envers   :

Température de préchauffage ( °C) :

Métal d'apport autres passes 

Désignation commerciale:

Désignation normalisée EN :

Métal d'apport 1er passe:

Désignation commerciale:

Désignation normalisée EN :

Nombre de Passes Total

Procédé 1er passe Position de soudage de l'assemblage :

Procédé de 2 em passe à …...

Types d'assemblage (P ou T) Epaisseur du matériau de base (mm) :
Type de Joint (BW ou FW) Diamètre du matériau de base (mm) :

Nom du soudeur : Spécification matériau de base :
Procédé de soudage :

PV-QMOS N° : Méthode de préparation et nettoyage

Constructeur ou Fabricant :

CAHIER DES CHARGE / CODE :  

DMOS référence N° :












