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La section de la soudure = S1 + D renflement

Surface de métal d’apport S1

s1= DRS5 - DR6

Surface totale de métal d’apport de la section de soudure

Tous les documents réponses sont a rendre,
méme non complétés.

Section de la soudure =

Volume de la soudure sur1m

Volume =
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NE RIEN ECRIRE DANS CE CADRE

DR5-Informations du cahier de soudage

N° .
Diamétre | Epaisseur | Nuance matiére | Type soudure | Procédé soudage
Soudures
.29 121 / AE Ss flux
poudre
............ 141 + 121
8-10 et TIG + AE Ss flux
P355 NL2 poudre
............ Piquage 136 / Fil fourré
25: N7 et pénétrant
35: N9 P355 NL1 Soudure pleine
pénétration
—3=
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