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1 PRESENTATION

1.1 Ojectif des tests

L'objectif de ces tests est de vérifier que toutes les fonctionnalités logiques sont implémentées dans
I’automate, et qu'aucune fonction n'ait ét€ oubliée ou n'a pas de raison d'étre.

1.2 Documents de référence

» Analyse Fonctionnelle API: TECH_BDD_P2639_16-025_AF_Rev2
Liste E/S : TECH_BDD_P2639_16_020 Rev 4
¢ Gemmas : GEMMA New AGLAE Deuton extrait V2 - GEMMA New AGLAE Proton extrait

1.3 Environnement des Tests

Les tests se dérouleront sur le site du C2RMF, dans la salle de contréle Agla€ et la Salle d’expérience
Aglaé, situées au niveau -3 du batiment.

Les tests seront effectués sur :
- Armoire électrique raccordée et en €nergie.
- APIdS en fonction.
- Tous les capteurs et signalisations raccordés et opérationnels.
- Les capteurs et siréne a la charge du C2RMF seront raccordés.

Les signaux non ciblés, depuis et vers Thales, seront simulés / testés dans I’armotre électrique a I’aide
des outils logiciels et testeurs électriques nécessaires.

Dans le cadre o I’accélérateur ne sera pas présent sur le site, toutes les logiques seront testées en
« Mode Simulation ».

Un test « Grandeur Nature » sera éffectué a une date ultérieure, en fonction de la mise en place de
I’accélérateur et de I’arrivée des signaux Thalés.

1.4 Methode générale

Le programme sera testé selon les documents de références cités précédemment,
Une copie servant aux annotations accompagnera cette procédure. La logique validée sera surlignée.
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1.5 Gestion des non-conformitée

A chaque non-conformité rencontrée, une fiche d'anomalie (annexe 1) sera remplie en énoncant le(s)
€lément(s) non conforme(s). Chaque fiche recevra un numéro d'ordre unique !'identifiant.

Pour lever une réserve, le détail de la modification effectuée doit compléter la fiche. Une signature
datée ainsi que le nom de l'intervenant est nécessaire.

Le client aprés une vérification concluante, pourra signer / dater 2 son tour la fiche en y inscrivant
son nom.

Seule une fiche avec noms, datée et signée par les deux parties pourra étre déclarée levée.
1.6 Materiel necessaire

Pour la réalisation des tests, le matériel suivant sera nécessaire :
- (Cible d’alimentation
- Multiprise
- Multimétre
- Réseau

1.7 Configuration pour les Tests

La configuration sera composée de :

- L’ensemble des armoires électriques du projet
- De l'automate de sécurité Rockwell
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2 PROCEDURE DE TEST

La procédure décrite dans ce document concerne le programme de l'automate de sécurité Rockwell
pour le projet Egis Le Louvre.

La vérification sera réalisée en suivant les documents pour les différents modes Proton et Deuton.
Chaque élément testé sera ensuite validé ou non sur ce document.

En cas de réserve, mettre les numéros de fiches de modifications correspondantes.

L’ensemble des €léments auront été testé préalablement en interne.
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Safir

2.1 Rapport

Chef de projet

G.FRAPIN

Projet Proiet N°

Egis Le Louvre r P2639_16 _l I_BAI.I,(ISSAGT _l

Commande N*

Nom du Client
offic -

Représenté par:

N~ AlLo’O

N° projet
P2639_16

Nom du fournisseur

Représenté par:

AR ENGINEER NG & . FRAPN

Commande réf;

¥ o553 AT

Lieu d'inspection

CLEMF - (£ Lou/RE - PAGS

Reécapitulatif des tests par catégorie

Tests dynamique des Logiques :

Test Test
N/A OK NOK

a
a
Q

Qaaaaaaoaaaoaa
BEA0EAEQNEEEAE
aaaaoaaaaaoaoaoann

TECH_PROC_P2639_16_040

Test des entrées et sorties digitales non safety

Test des entrées et sorties digitales safety

Test du fonctionnement de la ronde en mode proton

Test du grafcet Fl en mode proton
Test du grafcet D1 en mode proton
Test du grafcet D2 en mode proton
Test du grafcet Al en mode proton
Test du grafcet A2 en mode proton

Test du fonctionnement de la ronde en mode deuton

Test du grafcet Fl1 en mode deuton
Test du grafcet D1 en mode deuton
Test du grafcet D2 en mode deuton
Test du grafcet A2 en mode deuton
Test du fonctionnement des portes

Test du fonctionnement de la sonde neutron
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Avancement de la commande:
& Total O Partiel
Avancement de la fourniture:
Terminé O En construction O Phase
Décision:
OAccepté ORejeté QAccepté avec réserves
Documents inclus a ce rapport
C—-‘ ,.-‘ —
D(,,.cﬂ.yx, ‘i‘Q;voL\ OM--—JL(),L CECH Ploc fzggfg A6 2S5 nev D
Lt €75 TecH B0 PL629_ ¢ _0% aw S
Commentaires |
|
Fournisseur: Client:, ||
Nom: &. AP ) Signature: Nom: ‘l/ " jﬂ ’ Signature:
.Vﬂ" .rﬂ‘/
Date: /% /9 /AL ) Date: e
/ A )iy
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3 TESTS DYNAMIQUES

3.1 Test des entrées et sorties

» Tests a réaliser avec la liste E/S: TECH_BDD_P2639_16_020 Rev 5

Test des entrées digitales non safety

Test Test
OK NOK
& m]
Test des sorties digitales non safety
Test Test
OK NOK
& O
Test des entrées digitales safety
Test Test
0K NOK

| 0

Test des sorties digitales safety

Test Test
0K NOK

g m

3.2 Tests de la fonctionnalité de la ronde en mode proton

La Fermeture de P04 ou de P05 suivi de I'activation du rondier BP3 entraine le déclenchement
d'une temporisation de 15s pour terminer la ronde

Test Test
OK NOK

& a

Si la ronde n'est pas terminée dans les 15s (deuxiéme porte fermée, PO4 ou P05), celle ci n'est
pas effective et doit étre de nouveau réalisée

Test Test
OK NOK
i a
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¢ Silaronde est correctement réalisée alors elle est indiquée comme "Ronde_OK" dans I'API

Test Test
OK NOK
i ]

3.3 Test du grafcet F1 {(fonctionnement normal) en mode proton

e Lancement du grafcet lorsque le mode proton est activé et que la ronde a €té effectuée

Test Test
OK NOK
b 0

* Les couleurs des feux tricolores correspondent a I'étape du grafcet active

Test Test
OK NOK

v 4 O

® Les couleurs des tréfles T1, T2, T3 et T4 correspondent a l'étape active du grafcet

Test Test
OK NOK

& O

e L'ouverture des cages de faraday CF1, CF2 et CF3 se fait correctement en fonction de 'étape
active du grafcet

Test Test
0K NOK
& 0

¢ L'activation de la vanne microfaisceau se fait conformément au grafcet

Test Test
OK NOK
&8 0
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¢ Sil'étape 4 du grafcet est active et que sa condition est vrai alors le grafcet D2 est lancé

Test Test
OK NOK
¥ g
* Sil'étape 6 ou 7 du grafcet est active et que leur condition est vrai alors le grafcet A2 est lancé
Test Test
OK NOK
] ]

3.4 Test du grafcet D1 (arrét d'urgence) en mode proton

Vérifier que le grafcet est activé lors d'un arrét d'urgence ou si le seuil neutron est atteint

Test Test
OK NOK

N o

® Les couleurs des feux tricolores correspondent a I'étape du grafcet active

Test Test
OK NOK
& 0

® Les couleurs des tréfles T1, T2, T3 et T4 correspondent a l'étape active du grafcet

Test Test
OK NOK
| a

¢ La fermeture des cages de faraday CF1, CF2 et CF3 se fait correctement en fonction de 1'étape
active du grafcet

Test Test
OK NOK
0
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o La désactivation de la vanne microfaisceau se fait conformément au grafcet

Test Test
OK NOK

b: m
e Aprés activation des étapes 42 ou 43, un acquittement est nécessaire pour sortir de ce grafcet

Test Test
OK NOK

) m

3.5 Test du grafcet D2 (traitement de défaillance) en mode proton

Vérifier les conditions d'activation de ce grafcet

Test Test
OK NOK
\Yj ]

* Les couleurs des feux tricolores correspondent 2 I'étape du grafcet active

Test Test
OK NOK
N 0

e Les couleurs des tréfles T1, T2, T3 et T4 correspondent 2 l'étape active du grafcet

Test Test
OK NOK
i3] )

e L'ouverture des cages de faraday CF1, CF2 et CF3 se fait correctement en fonction de 'étape
active du grafcet

Test Test
0K NOK
i) O
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¢ La désactivation de la vanne microfaisceau se fait conformément au grafcet

Test Test
OK NOK
& a

3.6 Test du grafcet A1 (arrét en état initial) en mode proton

Vérifier les conditions d'activation de ce grafcet

Test Test
0K NOK

) o

¢ Les couleurs des feux tricolores correspondent a I'étape du grafcet active

Test Test
OK NOK
) )

» Les couleurs des tréfles T1, T2, T3 et T4 correspondent a I'étape active du grafcet

Test Test
OK NOK

g O

e L'ouverture des cages de faraday CF1, CF2 et CF3 se fait correctement en fonction de I'étape
active du grafcet

Test Test
OK NOK

W 0

e La désactivation de la vanne microfaisceau se fait conformément au grafcet

Test Test
OK NOK
i) m]
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3.7 Test du grafcet A2 (arrét demandé en fin de cycle) en mode proton

Vérifier les conditions d'activation de ce grafcet

Test Test
OK NOK
3 m

e Les couleurs des feux tricolores correspondent a I'étape du grafcet active

Test Test
OK NOK
P4 O

e Les couleurs des tréfles T1, T2, T3 et T4 correspondent & ['étape active du grafcet

Test Test
OK NOK

g O

e L'ouverture et la fermeture des cages de faraday CFl, CF2 et CF3 se fait correctement en
fonction de I'étape active du grafcet

Test Test
OK NOK

) a

¢ Ladésactivation de la vanne microfaisceau se fait conformément au grafcet

Test Test
OK NOK

& )
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3.8 Tests de la fonctionnalité de la ronde en mode deuton
e La Fermeture de POl et de P03 suivi de I'activation des rondiers BP1 puis BP2 puis BP3
entraine le déclenchement d’une temporisation de 15s pour terminer la ronde

Test Test
OK NOK

® O

¢ Si la ronde n'est pas terminée dans les 60s (fermeture des portes P05, p04 et P02), celle ci n'est
pas effective et doit étre de nouveau réalisée

Test Test
OK NOK

§ a

» Si la ronde est correctement réalisée alors elle est indiquée comme "Ronde_OK" dans I'API

Test Test
OK NOK
R d

3.9 Test du grafcet F1 (fonctionnement normal) en mode deuton

e Lancement du grafcet lorsque le mode deuton est activé et que la ronde a été effectuée

Test Test
OK NOK

i g a

® Les couleurs des feux tricolores correspondent & I'étape du grafcet active

Test Test
OK NOK
i1 m

* Les couleurs des tréfles T1, T2, T3 et T4 correspondent a I'étape active du grafcet

Test Test
OK NOK
& )
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e L'ouverture des cages de faraday CF1, CF2 et CF3 se fait correctement en fonction de 1'étape
active du grafcet

Test Test
OK NOK
& 0

e L'activation de la vanne microfaisceau se fait conformément au grafcet

Test Test
OK NOK
i O

3.10 Test du grafcet D1 (arrét d'urgence) en mode deuton

e Vérifier que le grafcet est activé lors d'un arrét d'urgence ou si le seuil neutron est atteint avec la
CF1 fermée

Test Test
OK NOK

& O

® Les couleurs des feux tricolores correspondent 2 1'étape du grafcet active

Test Test
OK NOK
o 0

e Les couleurs des trefles T1, T2, T3 et T4 correspondent a I'étape active du grafcet

Test Test
0K NOK
v ) O

e La fermeture des cages de faraday CF1, CF2 et CF3 se fait correctement en fonction de 'étape
active du grafcet

Test Test
OK NOK

®m O
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® La désactivation de la vanne microfaisceau se fait conformément au grafcet

Test Test
0K NOK
= m)
¢ Aprés activation des €tapes 142 ou 143, un acquittement est nécessaire pour sortir de ce grafcet
Test Test
OK NOK N A . ? \’ “
o7 OC QML

3.11 Test du grafcet D2 (traitement de défaillance) en mode deuton

Vérifier les conditions d'activation de ce grafcet

Test Test
OK NOK
@ 0

e Les couleurs des feux tricolores correspondent 2 I'étape du grafcet active

Test Test
0K NOK
i a

¢ Les couleurs des trefles T1, T2, T3 et T4 correspondent a I'étape active du grafcet

Test Test
OK NOK

i g a

e L'ouverture des cages de faraday CF1, CF2 et CF3 se fait correctement en fonction de 'étape
active du grafcet

Test Test
0K NOK
i O
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» La désactivation de la vanne microfaisceau se fait conformément au grafcet

Test Test
OK NOK

O

® Le seuil Gamma ne doit pas étre atteint pour pouvoir sortir du grafcet

Test Test
0K NOK N A

0 O = 7 RC)EC/L.{
3.12 Test de I'état A1 (arrét en état initial) en mode deuton

e Les couleurs des feux tricolores correspondent & I'étape du grafcet active

Test Test
OK NOK

& m

¢ Les couleurs des trefles T1, T2, T3 et T4 correspondent a 1'étape active du grafcet

Test Test
OK NOK
= 0

¢ La fermeture des cages de faraday CF1, CF2 et CF3 se fait correctement

Test Test
OK NOK

g a

e La désactivation de la vanne microfaisceau se fait conformément au grafcet

Test Test
OK NOK
m|
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3.13 Test du grafcet A2 (arrét demandé en fin de cycle) en mode deuton

Vérifier les conditions d'activation de ce grafcet

Test Test
OK NOK

g O

» Les couleurs des feux tricolores correspondent 2 I'étape du grafcet active

Test Test
OK NOK

Q 0

e Les couleurs des tréfles T1, T2, T3 et T4 correspondent a l'étape active du grafcet

Test Test
OK NOK
1" g a

¢ La fermeture des cages de faraday CF1, CF2 et CF3 se fait correctement en fonction de I'étape
active du grafcet

Test Test
0K NOK
&= ]

¢ Ladésactivation de la vanne microfaisceau se fait conformément au grafcet

Test Test
0K NOK

b O

¢ Le seuil Gamma ne doit pas &tre atteint pour retourner en arrét en état initial

Test Test
Oef( Ng‘K NA

0 a m E Re)[bvr:
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3.14 Test du fonctionnement des portes

e Vérifier que la commande giche de la porte 2 est désactivée pendant Ss lors d'un appui sur
I'interrupteur intérieur de cette porte ou lorsque la clé prisonniére correspondante est enlevée

Test Test
OK NOK
] ]

¢ Vérifier que la commande giche de la porte 3 est désactivée pendant 5s lors d'un appui sur
l'interrupteur intérieur de cette porte ou lorsque la clé prisonniére correspondante est enlevée

Test Test
OK NOK

r O

e Vérifier que la commande giche de la porte 4 est désactivée pendant Ss lors d'un appui sur
l'interrupteur intérieur de cette porte ou lorsque la clé prisonniére correspondante est enlevée

Test Test
0K NOK

g O

e Vérifier que la commande giche de la porte 5 est désactivée pendant 5s lors d'un appui sur
l'interrupteur intérieur de cette porte ou lorsque la clé prisonniére correspondante est enlevée

Test Test
OK NOK
® 0
e Vérifier que la clé de la porte 2 reste prisonniére lorsque la porte est ouverte
Test Test
OK NOK
& a
s Vérifier que la clé de la porte 3 reste prisonnire lorsque la porte est ouverte
Test Test
OK NOK

g O

Vérifier que la clé de la porte 4 reste prisonniére lorsque la porte est ouverte

Test Test
OK NOK
d- 0
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s Vérifier que la cl€ de la porte 5 reste prisonniére lorsque la porte est ouverte

Test Test
OK NOK
b3 0

3.15 Test du fonctionnement de la sonde neutron

s Vérifier la vérine s'allume en rouge lorsque le seuil gamma est atteint (mode proton ou deuton)

Test Test
OK NOK
0 m
¢ Vérifier la vérine s'allume en vert lorsque le seuil gamma n'est pas atteint (mode proton ou
deuton)
Test Test
OK NOK
a )
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e Vérifier que la siréne s'active lorsque le seuil gamma est atteint en mode proton et reste éteinte
méme si le seuil gamma est atteint en mode deuton

Test Test
OK NOK
0 O
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Ce test permet de vérifier les différents €léments ne faisant pas partie des tests initiaux.

TEST :

Renseigner les éléments testés et la procédure adoptée pour chacun des tests.

TEST 1

OK
Ok avec réserve Non ok

7] m) O  Testi: E;EQ Lq,%, e Q, VM damn Qg 63 @

PROCEDURE ET COMMENTAIRES

TEST 2
OK
Ok avec réserve Non ok
O 0 O Test2:

PROCEDURE ET COMMENTAIRES
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TEST 3
OK
Ok avec réserve Non ok
0 O O  Test3:

PROCEDURE ET COMMENTAIRES

TEST 4
OK
Ok avec réserve Non ok
0 a O Test4:

PROCEDURE ET COMMENTAIRES

TEST 5
OK
Ok avec réserve Non ok
m m O Test5:

PROCEDURE ET COMMENTAIRES
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4 ANNEXE 1 : Fiche d’anomalie

SOMMAIRE

N¢ Fiche
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SOMMAIRE (Suite)

_Description (Mot Cl€)

28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43

45
46
47
48
49
50
51
52
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FICHE D’ANOMALIE : n°

1 Origine de Panomalie :

] Client

[} Fournisseur

[C] Modification du procédé

[ Amélioration fonctionnelle

[] Autre : [C] Modification exploitant
2 Situation de ’anomalie :
] Armoire [] Autre :
3Tmpact test: =i S
[ Bloguant [[] Non Bloquant
4Impact document: o |
[IBDD (] Plan [ Autre :

5 Description de Panomalie:

Nom :

Description :

Date :

TECH_PROC_P2639_16_040
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6 Résolution de 'anomalie :

Nom :

Détail :

Date : Signature :

Tps de la modification :

Nom :

Détail :

Date : Signature :

Tps de la modification :

Nom :

Détail :

Date : Signature :

Tps de la modification :

7 Test et Validation Client :

Nom : Date :

Signature :
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