1/mCE =10 KPa =0.1Bar

10,94 m3/h (63,7 KW) - AP= 8,6 mCE 6°C ”@lﬂ Salmson DCX65-90N
I DN 65 I e Lr\@]’U g.ig-lfnrglié)nnement d'origine 15,4 m*h -
Alimente:
CTAS17 + CTANEW S2 +
r@’ﬂ c Bureau AGLAE +
o - VC Laser + VC Difracto + Armoire de
0,52 m*/h (88 KW) - AP= 3.4 mCE N 10| |
<l précision AGLAE
DN 50 70°C :
oy

Eau glacée POMPE PO4A/4B -

CTAS17

4 5 ame

BCX 65-90N
DN6S - 50Hz

2 3 4 5 5 _om

Eau chaude POMPE PO1A/1B -
Salmson DCX40-40N
Dimensionnement d'origine 5,3 m*h -
4 mCE

Alimente:

CTAS17 + CTANEW S2 + Cassettes
Bureaux/Ateliers AGLAE

DCX 40-40N
DN40 - 50Hz

R o

g
S81
DN25 F VDi
= o AV, o
o
— DN 32 | P DN 20 ~
<€
DN 25
12 onos
STAP32+STAD32 STAP20+STAD20
2,7 mh (15,6 KW) - AP= 4,2 mCE, 0,34 mh (5,8 KW) - AP= 2,2 mCE
Kv=1,32 m/R Kv=0,23 m’h CTANEW S2
Marque TUVACO
Modéle CCV DF - HE 32 28
N ] Débit d'air: 1590 m*h
0 P calo max nécessaire (pour déshumidification): 5,8 KW
© d soit  débit EC (85/70°C): 0,34 m*h
% ™ PdC CTA (batterie EC + vanne): 1,7 mCE
| P frigo totale max nécessaire (pour déshumidification): 15,6 KW
~ soit  débit EG (6/11°C): 2,7 m*h
P PdC CTA (batterie EG + vanne): 3,7 mCE
N ® LAY
|
STAP25+STAD25 = UJ U
1,37 mh (7.9 KW) - AP= 4,4 mCE
Kv=2,1 m¥%h
? % >
P DN 52
SSs2
{ STAP32+STAD32
1,17 mh (6,79 KW) - AP= 6,1 mCE N -
Kv= 4,74 mih
. ~  DN20
Y 5
Yo TP_«TJ' | DN 32
i I . Carrler 426W209C Carrler 426W209C Carrler 426W209C
Carrier 42GW409D Carier 42GW409D Carrier 42GW209D Carrior 42GW409D
o " y rigo max: 0437 ! Q calo max: 0,007 m’h Q calo max: 0,013 mih Q calo max: 0,007 mh
Tl o T e 049 ek St e 00
o g (P frigo max: 2,27 KW) (P frigo max: 2,27 KW) (P frigo max: 0,86 KW) (P frigo max: 2,54 KW) (P calo max: 0,12 KW) (P calo max: 0,22 KW) (P calo max: 0,12 KW)
Q calo max: 0,01 m'h Q calo max: 0,01 m*h Q calo max: 0,005 Q calo max: 0,015
Ventilo-convecteur Ventilo-convecteur P (ot EC vamne): 02 mCE P (ot ECovanma): 02 mCE PG (ot SCrvanma): 0.1 mCE P (ot ECrianne 01 nCE
Salles DIFRACTO [ Salle LASER J (P calo max: 0,17 KW) (P alo max: 0,17 KW) (P calo max: 0,09 KW) (P calo max: 026 KW)
g 3
g o
Carrier 42NH429
) Qfrigo max: 0,447 m*h Carrier 42NH539
(P figo max: 2,60 K Qfrigo max: 0,721 mh >
PG (batt EGHamne: 35 mCE
Batterie électrique 1000 W e e >
Batterie électrique 1000 W <
v Synoptique de distribution
o LEGENDE: hydraulique EC et EG
; Armoire de précision ARMOIRE DE PRECISION SALLE AGLAE Réseaux NEW S2 + §17
Sl staneo Salle AGLAE Marque: Carrier KA ARpimaie E6 § mhermomere
57 mh (33 KW) Modéle: 50CO-W40 WA ARpimareEC D Reducton
ﬁ Kv=2,8 méh Débit d'air: 10000 m*h —  AirEG E0) & Pompe double [c2rmr_new acLag
Batterie électrique 12 KW (avec TRIAC) Retour EG (11°C) BY kit TA: rég +vanne STAD ouE comronT
Batterie froide 4 rangs: max sensible 40 KW Aller EC (85°C) Vanne de régulation 2 voies + servomoteur proryiond
9 eole
-NaFD AP=5,6 mCE —3»—  Retour EC (70°C) & Vanne de régulation 3 voies + servomoteur : RT st
P frigo totale max nécessaire (pour déshumidification): 33 KW 52 Calorifuge Aller EG "B Vanne disolement a boisseau sphérique taraudée o -
soit  débit EG (6/11°C): 5,7 m’h Calorifuge Retour EG &= Vanne disolement papillon & brides Lom4-cven
T PdC armoire (batterie EG + vanne): 4,1 mCE Calorifuge Aller EC P8 Robinet de réglage — AT
LD—": STAP @ Calorifuge Retour EC BOAS  Flexible  tresse inox + calorifuge
= @ Manometre
&k Vanne de decharge
SS3 Détail de montage des kits STAP+STAD £ vidange
g

Purgeur dair




