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TRAINEAU MARTYR CONTENEUR CUVE CONCORDIA
TRAINEAU TAPIS  TROIS PATINS

Code  site   N°de projet   N° de bâtiment   Désignation du projet   Code lot   Code plan   Phase  Vers logiciel

DMC 0000 TRAINEAU MARTYR CUVE CTNR CONCORDIA STR MNM ESQ

A A

B

B
D

D

E
F

G
AA

254
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4

3
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5992

6030
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7
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100

Semelle PEHD 12mm noir vissée

R400
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40

13

13
5

26

12

4

23
89

Structure Acier S275JR
Semelle PEHD 1000.
Sablage SA2.5
Peinture PU orange RAL 2004
Boulonnerie 8.8 zinc plated

Boulon M12 8.8

Vis M16 8.8

Tôles de couverture soudées en continu

Tôle de maintient de la semelle en PEHD

SEMELLE PEHD
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V

Cornière de portage des tôles de fermeture

Oreilles de traction

Ski longitudinaux (nombre 3).

Traverses en U de 125 mini (nombre 2)

Pion de centrage pour les coins ISO des conteneurs
vissé ou soudé

Structure Acier S275JR
Semelle PEHD 1000.
Sablage SA2.5
Peinture PU orange RAL 2004
Boulonnerie 8.8 zinc plated
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SLAVE SLED CONCORDIA FUEL TANK
SLED WITH HMW-PE
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W

Corner bracing

Towing lugs

Skis (3).

 U chanels 125 mini (nb2)

Screwed or welded container down cone

Structure Acier S275JR
Semelle PEHD 1000.
Sablage SA2.5
Peinture PU orange RAL 2004
Boulonnerie 8.8 zinc plated
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K

K
L

L

M
N

T T

U Y

254

25
4

3

12

22
59

5853

5992

6030

26
7

57

100

100
HMW-PE sheet 12mm black

R400

15

23
89

Structure steell
Plastic sheet HMW-PE
Sandblast SA2.5
PU paint orange RAL
Bolts 8.8 and 10.8 zinc plated

welded cover plates (watertight)

Metal cover to secur the plastic sheet

12
4

13
5

45
9

40

Bolt M12

Screw M16

Plastic sheet

11
5

115
30

1900

1900

16


