| Eau froide adoucie - TH < 3 °F

Eau réchauffée adoucie
Eau chaude adoucie
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Futur Tunnel
6 x 50 kg
4,5 I/kg - 60 °C - 600 kg/h

mm 1 1 m

Tunnel Lavatec
13 x 50 kg

4,0 /kg - 60 °C - 1300 kg/h

Q
m-m m 1 m
Tunnel SENKING SL

13 x 50 kg
4,0 I/kg - 60 °C - 1300 kg/h

Eau mitigée adoucie
Eau de lavage
y Eau filtrée chaude
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Regard existant
Entrée blanchisserie
100 litres

Contréleur
de dureté

AquaEnergy System
2000 litres, 70 °C

AQH T120-120

Cuve PEHD
3000 litres, 35 °C

Energy Optimizer Plus
Max 2 30

Fosse existante
Cété SENKING
3000 litres

ECOLAB snc
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