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HSTW16

Dépose de l'ancrage existant (capot, rotule, bloc d'ancrage)
Prélèvement des torons  pour analyses

Nettoyage de la face d'appui de l'ancrage
Adaptation pour fixation de l'ancrage définitif

Dépose du presse étoupe existant
Enlèvement de la cire d'injection
de la chambre d'ancrage

Démontage du tube antivandalisme
en deux demi-coquilles boulonnées

Desserrage du déviateur avant  enlèvement du tube-guide
puis démontage du déviateur en deux demi-coquilles

Démontage de la gaine existante Ø167mm existante
Gaine PEHD en deux demi-coquilles agrafées

Dépose du hauban 44T15 existant

Mise en place du nouveau hauban  42T15

Mise en place de la gaine PEHD Ø170mm

Traitement de l'étanchéité entre la gaine
 et le tube anti-vandalisme

Manchon de liaison, collier de serrage et joint d'étanchéité

Mise en place d'un nouveau tube antivandalisme
en deux demi-coquilles boulonnées

Création d'un drain en sous face du tube

~
2

5
0

0

Dépose du tube-guide

Enlèvement de la protection
autour des torons

Traitement de l'étanchéité entre les deux tubes

Mise en place de l'ancrage remplacé et des capots

Injection à la cire en deux temps
Injection spécifique à la cire des trous de passage et des torons

puis injection générale à la cire de la chambre d'ancrage

Mise en place d'un nouvel presse-étoupe

Mise en place du nouveau déviateur
avec fixation  d'une bride sur la virole

Perçages à réaliser sur la virole
pour fixation du déviateur

Bride de fixation du tube-guide
sur les trous existants de la virole

Tube coffrant noyé dans bossage

Virole en extrémité du tube coffrant
Nouveau tube-guide

longueur à définir

Mise en place d'un nouveau tube-guide

Perçage béton et tube coffrant
Mise en place d'un drain en point bas

devant le presse étoupe

HSTW16

Détente préalable contrôlée du hauban
Dépose de l'ancrage existant (capot, bloc d'ancrage et rotule sphérique)
Enlèvement de la cire d'injection
Démontage du presse-étoupe existant
Récupération de l'extrémité des torons pour analyses (en option)

Perçages pour adaptation plaque d'appui du nouvel ancrage

Tube coffrant existant Ø419mm ép.25

Tube guide existant

Ø298.5mm ép.8
à conserver

Démontage de la gaine existante Ø167mm existante
Gaine PEHD en deux demi-coquilles agrafées

Sécurisation préliminaire des deux demi-coquilles

Dépose du hauban 44T15 existant

Mise en place du hauban  42T15 de remplacement

Mise en place de la gaine continue

PEHD Ø170mm

Mise en place du nouvel ancrage actif
Plaque d'appui, écrou de réglage, bloc d'ancrage,

 tube de réglage, presse-étoupe et capot d'injection
Injection à la cire en deux temps

Injection spécifique à la cire des trous de passage et des torons
puis injection générale à la cire de la chambre d'ancrage

Plaque d'appui existante conservée

Création d'une goutte d'eau entre les deux plaques

Dépose du déviateur existant

Mise en place du déviateur du nouvel ancrage actif
dans le tube de réglage

Manchon de raccordement PEHD Ø170/Ø225mm

Gaine d'expansion en PEHD Ø225mm
longueur à définir suivant dilatations attendues

Longueur à définir

Dispositif de maintien des torons

Surlongueur de torons à prévoir ~600
avec capot général ou capots souples individuels selon emprise

injection de tous les capots à la cire

Manchon PEHD de raccordement de la gaine sur le tube-guide
avec adaptation du tube-guide pour fixation du manchon

4 câbles existants aiguilles

Chemise aiguille existant en deux demi-coquilles à démonter

Deux demi-colliers d'aiguille existants
à  écarter pour mise en place du hauban

Deux entretoises fixées sur demi-colliers avec rotation
Angle de rotation à conserver

Démontage de la gaine existante Ø167mm existante
Gaine PEHD en deux demi-coquilles agrafée

Sécurisation préliminaire des deux demi-coquilles

Dépose du hauban 44T15 existant

4 câbles existants aiguilles

Longueur de la gaine d'expansion à définir

Manchon télescopique PEHD à mettre en place
avec bride de fixation sur chemise aiguille

Gaine d'expansion en PEHD Ø225mm à mettre en place
longueur à définir suivant dilatations attendues

Mise en place du nouveau hauban  42T15

Mise en place de la gaine courante continue

en PEHD Ø170mm

Bride de fixation du manchon avec goussets de renfort
à souder sur chemise aiguille

Chemise aiguille métallique à mettre en place
en deux demi-coquilles boulonnées
avec garniture pour serrage sur les torons

Chemise aiguille

Mise en place de la gaine courante continue en PEHD Ø170mm

Manchon PEHD de raccordement
fixé sur chemise aiguille

Bride de butée soudée
sur chemise aiguille

Etanchéité à assurer

Serrage des deux demi-colliers
 sur chemise aiguille

Démontage de la gaine existante Ø167mm existante
Gaine PEHD en deux demi-coquilles agrafée

Sécurisation préliminaire des deux demi-coquilles

Manchon de raccordement

en PEHD Ø170/Ø225mm
à mettre en place

Date
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Remplacement des haubans

Dossier de consultation des entreprises

 TRAVAUX 4 HAUBANS - Remplacement hauban HSTW16

CCI 22J010 DCE 010 PLA 04.11.24 0

Création du document 04/11/2024 TRT EVN

Nota :
Les cotes indiquées sont en mm
Les altimétries sont des niveaux NGF en mètres

REMPLACEMENT DU HAUBAN HSTW16 - ELEVATION
Ech -1/500

Remplacement de l'ancrage sur tabier béton
voir détail 1

Interférence avec aiguille STW-Ai6
voir détail 3

Interférence avec aiguille STW-Ai0
voir détail 3

Remplacement de l'ancrage sur pylone
voir détail 2

REMPLACEMENT DE L'ANCRAGE SUR TABLIER - ELEVATION  DETAIL 1
Ech -1/20

REMPLACEMENT DE L'ANCRAGE SUR PYLONE - ELEVATION DETAIL 2
Ech -1/20

INTERFERENCE AVEC LES AIGUILLES - ELEVATION  DETAIL 3
Ech -1/5

Côté Travée de rive - Nappe STW

Interférence avec aiguille STW-Ai12
voir détail 3

EN ROUGE: TRAVAUX DE DEPOSE DE L'EXISTANT

EN BLEU: TRAVAUX DE REMPLACEMENT DU HAUBAN

EN BLEU: TRAVAUX DE REMPLACEMENT DU HAUBAN

EN ROUGE: TRAVAUX DE DEPOSE DE L'EXISTANT

HSTW16

Hauban Longueur (m)

306

existante

167

Ø gaine (mm)

neuve

170

Torons 1860 Mpa neufs

42T15S


	Feuilles et vues
	Hauban HSTW16


