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COUPE A-A m22,5°

NOTA :

- Le recuit est réalisé par le CEA/DSBT avant le
nickelage chimique

- Toutes les cotes avec tolérances particulieres
doivent étre obtenues apres nickelage

Spécifications du recuit :
BaIayage d’ Argon hydrogéné : 95%AR / 5%H2
- Montée a 820°C a 200°/H
- Palier 1H a 820°C
- Descente a T° ambiante a 200°/H

Spécifications du nickelage chimique

- Dépobt de nickel chimique Kanigen® (9-12
wt%P)

- Epaisseur comprise entre 20 et 30um

1 2 3 4

5 6 7 8
A
0
64,1 01 Q5
1x1
Y -0,025
D 48,3 17 (-0,050)
] 1
B
<
(V]
- 1
_133
53| ¢
B - © 19,6
_ 133
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en deux par électroérosion
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