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’ NOMENCLATURE )
|
REPERE|QUANTITE DESCRIPTION MATERIAU SECTION REPERE|QUANTITE DESCRIPTION MATERIAU | EPAISSEUR (mm) REPERE|QUANTITE DESCRIPTION MATERIAU SECTION REPERE|QUANTITE DESCRIPTION MATERIAU|FOURNISSEUR
001 11 POTEAU TYPE 1 1.0037 (S235JR) | HEB 100 e T 138;;22;233 0 301 2 MAIN COURANTE PLATEFORME INTERMEDIAIRE | 1.0037 (S235JR)| @48,3x2,5 401 4 PATIN TEFLON PORTILLON A1-A2 TEFLON
gl 002 9 INTERFACE POTEAU PLATEFORME 1.0037 (S235JR) | HEB 100 103 T SLATINE BASE PODIUM 1.0037 (S2350R) 0 302 2 LISSE PLATEFORME INTERMEDIAIRE 1.0037 (S235JR)| ©26,9x2,3 402 15 DOUILLE TEFLON TEFLON o
003 1 POUTRE A1-A3 1.0037 (S235JR) | HEB 100 104 2 DOUBLANTE TYPE 3 1.0037 (S235)R) 10 303 2 MAIN COURANTE ESCALIER INTERMEDIAIRE DOUBLE | 1.0037 (S235JR)| ©48,3x2,5 403 4 BANDE TEFLON TYPE 1 TEFLON
004 5 POUTRE A1-B1 1.0037 (S235JR) | HEB 100 182 2 ggﬂ::g ::\:I:m;\//s:::\tgé\ﬁfm 1882; fiiiiﬁi 18 304 2 LISSE ESCALIER INTERMEDIAIRE DOUBLE 1.0037 (S235JR) | ©26,9x2,3 404 8 BANDE TEFLON TYPE 2 TEFLON
1 o005 1 POUTRE B1-B3 1.0037 (5235JR) | UPE 100 o7 - COUSSET RAS TRANSVERSAL TRIBORD 10037 (S235)R) " 305 1 MAIN COURANTE ESCALIER SUPERIEUR TYPE 1 1.0037 (S235JR) | ©48,3x2,5 405 12 MARCHE ELECTROFORGE L=1000 ACIER DIAMOND
006 4 INTERFACE POTEAU PLATEFORME TYPE 2 1.0037 (S235)R) | HEB 100 108 | 10 GOUSSET RAS FILE A 10037 (2350R) |10 306 L LISSE ESCALIER SUPERIEUR TYPE 1 1.0037 (S235IR) | (926,9x2,3 s M T P
007 1 POUTRE B1-B4 1.0037 (S235JR) UPE 100 1(133 E ggszzg 222 E:tgg 1.8833 g;ggjg 18 307 1 MAIN COURANTE ESCALIER SUPERIEUR TYPE 2 1.0037 (S235JR)| ©48,3x2,5 108 » ey M12X30 S ieR 8-8
. X .
“_008 6 POUTRE B1-C1 1.0037(S235JR) | HEB 100 111 1 GOUSSET RAS TRANSVERSAL ESCALIERTYPE1 | 1.0037 (S235JR) 10 208 . LSSE ESCALIER SUPERIEUR TYPE 2 1.0037 (S235)R) | ©26,9x2,3 c
309 1 MAIN COURANTE PLATEFORME INFERIEUR A1-B1 1.0037 (S235JR)| @48,3x2,5 409 2 VIS H M10x100 ACIER 8.8
009 1 POUTRE DESCENTE ESCALIER 1.0037 (S235JR) HEB 100 112 2 GOUSSET ESCALIER FILE A 1.0037 (S235JR) 10 410 62 VIS TETE FRAISEE M6x30 ACIER 8.8
i 113 1 GOUSSET RAS TRANSVERSAL ESCALIERTYPE2 | 1.0037 (5235JR) 10 310 1 LISSE PLATEFORME INFERIEUR A1-B1 1.0037 (S235JR)| ©26,9x2,3 :
010 1 POUTRE B4-C4 1.0037 (S235JR) HEB 100 411 779 ECROU H M12 ACIER 8.8
— 114 2 GOUSSET ESCALIER FILE A' 1.0037 (S235JR) 10 311 1 MAIN COURANTE PLATEFORME INFERIEUR B1-C1 1.0037 (S235JR)| ©48,3x2,5 : —
011 1 POUTRE C1-C4 1.0037 (S235JR) HEB 100 115 4 PLATINE BASE ESCALIER 1.0037 (S235JR) 10 312 1 LISSE PLATEFORME INFERIEUR B1-C1 1.0037 (S235JR)| ©26,9x2,3 412 2 ECROU H M10 ACIER 8.8
012 1 POUTRE A3-A5 1.0037 (S235JR) | HEB 100 116 17 PLATINE BASE POTEAU 1.0037 (S235IR) 10 ' — 413 64 ECROU H M6 ACIER 8.8
- 117 3 PLATINE GOUSSET POTEAU 1.0037 (S235)R) 10 313 2 MAIN COURANTE PLATEFORME INFERIEUR C1-C2 1.0037 (S235JR)| ©48,3x2,5
n 013 1 POUTRE A3-54 1.0037(5235R) | HEB 100 s | w4 GOUSSET CONTREVENTEMENTTYPEL | L0037 (S235)R) 10 314 2 LISSE PLATEFORME INFERIEUR C1-C2 1.0037 (235/R)| ©26,9x2,3 414 | 1170 RONDELLE GROWER W 12 ACIER D
014 3 POUTRE A4-B> 1.0037(5235JR) | HEB 100 19 | 2 GOUSSET CONTREVENTEMENT TYPE 2 1.0037 (52358 10 315 1 MAIN COURANTE PLATEFORME INFERIEUR C3-C4 | 1.0037 (S235JR)| (48,3x2,5 415 4 RONDELLE M 10 ACIER
015 1 POUTRE A5-B6 1.0037 (S235JR) | HEB 100 120 2 GOUSSET INTERFACE POTEAU-PLATEFORME TYPE 8| 1.0037 (S235JR) 10 i 416 128 RONDELLE GROWER W 6 ACIER
316 1 LISSE PLATEFORME INFERIEUR C3-C4 1.0037 (S235JR)| ©26,9x2,3
| _ 121 8 GOUSSET CONTREVENTEMENT A2-A3 1.0037 (S235JR 10 |
016 1 POUTRE B3-B4 1.0037 (S235JR) UPE 100 o - A poTEAU B LATEF O s Lonsy 25235JR; - 317 1 MAIN COURANTE PLATEEORME INEERIEUR B4-C4 1.0037 (S235JR) | 48,3x2,5 417 1 PLATEFORME INFERIEUR CAILLEBOTIS ACIER DIAMOND
017 1 POUTRE BA4-B6 1.0037 (S235JR) HEB 100 123 3 GOUSSET CONTREVENTEMENT B2 1'0037(5235JR) 10 318 1 LISSE PLATEFORME INFERIEUR B4-C4 1.0037 (S235JR)| ©26,9x2,3 418 1 PLATEFORME INTERMEDIAIRE CAILLEBOTIS | ACIER DIAMOND
018 1 MONTANT ESCALIER INFERIEUR-PLATEFORME 1.0037(S235)R) | UPE 180 124 | 1 | GOUSSET INTERFACE POTEAU-PLATEFORME TYPE 2| 1.0037 (S235IR) 10 319 2 MAIN COURANTE PLATEFORME INFERIEUR B4-B5 | 1.0037 (S235/R)| (48,3x2,5 419 1 PLATEFORME SUPERIEUR CAILLEBOTI> | ACIER | DIAMOND
El 019 1 MONTANT ESCALIER INFERIEUR-RAS 1.0037 (S235JR) | UPE 180 125 1 | GOUSSET INTERFACE POTEAU-PLATEFORME TYPE 4 1.0037 (S235JR) 10 320 5 LISSE PLATEEORME INEERIEUR B4-BS 1.0037 (S235JR) | ©26,9x2,3 420 4 DOUILLE TEFLON PORTILLON TEFLON E
i 126 1 GOUSSET INTERFACE POTEAU-PLATEFORME TYPE 7| 1.0037 (S235JR) 10 - —
020 1 MONTANT ESCALIER INFERIEUR-PLATEFORME SYM 1.0037(S235JR) | UPE 180 7 T | GOUSSET INTERFACE POTEAU-PLATEFORME TYPE 3| 1.0037 (S235IR) 10 321 1 MAIN COURANTE PLATEFORME INFERIEUR B6-ESCALIER |1.0037 (S235JR) | (48,3x2,5
| 021 1 MONTANT ESCALIER INFERIEUR-RAS SYM 1.0037(S235JR) | UPE 180 128 6 PETIT GOUSSET INTERFACE POTEAUAL-C1 | 1.0037 (S235IR) 10 322 1 LISSE PLATEFORME INFERIEUR B6-ESCALIER 1.0037 (S235JR)| @26,9x2,3 B
022 1 POTEAU TYPE 3 1.0037 (S235JR) | HEB 100 129 6 GOUSSET CONTREVENTEMENT C5-C6 1.0037 (S235JR) 10 323 1 MAIN COURANTE ESCALIER INFERIEUR-RAS 1.0037 (S235JR)| ©48,3x2,5
023 1 POTEAU TYPE 4 1.0037 (S235JR) | HEB 100 ﬁ‘; i GOUSSET ggﬁ;zggsfgm Soae 188;; gg;g; 18 324 1 LISSE ESCALIER INFERIEUR-RAS 1.0037 (S235JR)| ©26,9x2,3
| 024 2 POTEAU TYPE 5 1.0037 (S235JR) | HEB 100 = | e COUSSET SUP. G5 0037 (S235)R) 0 325 1 MAIN COURANTE ESCALIER INFERIEUR-RAS SYM  |1.0037 (S235JR)| ©48,3x2,5 .
025 2 POTEAU TYPE 6 1.0037 (S235JR) HEB 100 133 6 GOUSSET CONTREVENTEMENT INF. POTEAU B4-C4 | 1.0037 (S235JR) 10 326 1 LISSE ESCALIER INFERIEUR-RAS SYM 1.0037 (S235JR)| ©26,9x2,3
026 2 POUTRE INTERMEDIAIRE B4-B5 1.0037 (S235JR) HEB 100 134 6 GOUSSET CONTREVENTEMENT POTEAU B4-C4 | 1.0037 25235“*; 10 327 1 MAIN COURANTE GARDE CORPS AMOVIBLE A4-A5 1.0037 (S235JR) | ©48,3x2,5
135 2 GOUSSET CONTREVENTEMENT BOULONNE B4-C4 | 1.0037 (S235JR 10
| 027 1 POUTRE INTERMEDIAIRE B4-C4 1.0037 (S235JR) HEB 100 136 3 GOUSSET CONTREVENTEMENT B5-CS 10037 (S235)R) 10 328 2 LISSE GARDE CORPS AMOVIBLE A4-A5 1.0037 (5235JR) | ©26,9x2,3 -
028 1 POUTRE INTERMEDIAIRE B5-C5 1.0037 (S235JR) UPE 100 137 24 JONCTION CONTREVENTEMENT 1.0037 (5235JR) 10 329 1 MAIN COURANTE GARDE CORPS AMOVIBLE A3-A4 1.0037 (S235JR)| P48,3x2,5
029 2 POUTRE INTERMEDIAIRE TRANSVERSE TYPE 1 1.0037 (S235JR) | HEB 100 138 2 GOUSSET CONTREVENTEMENT SUP. B4-C4 1.0037 (S235JR) 10 330 3 LISSE GARDE CORPS AMOVIBLE A3-A4 1.0037 (S235JR)| ©26,9x2,3
G 030 2 POUTRE INTERMEDIAIRE TRANSVERSE TYPE 2 1.0037 (S235JR) | HEB 100 139 44 PLATINE POTEAUTYPE 1 1.0037 (S235IR) 10 331 1 MAIN COURANTE GARDE CORPS AMOVIBLE A2-A3  [1.0037 (S235JR)| ©48,3x2,5 G
031 5 RAIL GUIDAGE SUPERIEUR 1.0037 (S235JR) | UPE 140 s e o (R " 332 1 LISSE GARDE CORPS AMOVIBLE A2-A3 1.0037 (S235JR) | ©26,9x2,3
032 2 RAIL GUIDAGE INFERIEUR 1.0037 (S235JR) | UPE 140 142 5 GOUSSET JONCTION PLATEFORME INF.-POTEAU | 1.0037 (S235IR) 5 333 4 MAIN COURANTE PORTILLON A1-A2 1.0037 (S235JR) |  @60,3x2
— 033 ) TRAVERSE COUPEE 1.0037 (S235JR) UPE 140 143 4 PLATINE RAIL GUIDAGE INFERIEUR 1.0037 (S235JR) 10 334 4 LISSE PORTILLON A1-A2 1.0037 (S235JR) | ©48,3x2,5 —
. 144 2 RENFORT RAIL GUIDAGE INFERIEUR 1.0037 (S235JR) 10 335 4 TUBE PIVOT PORTILLON A1-A2 1.0037 (S235JR 48 3x2,5
034 3 TRAVERSE B4-C4 1.0037 (S235JR) | UPE 100 145 2 PLAT RAIL GUIDAGE INFERIEUR 1.0037 (S235JR) 10 236 = TUBE GARDE CORPS AMOV IBLE L0037 (5235JR) 273 -
N 035 1 MONTANT ESCALIER INTERMEDIAIRE DOUBLE 1 1.0037 (S235JR) UPE 180 146 6 GOUSSET INTERIEUR RAIL GUIDAGE 1.0037 (S235JR) 10 237 1 VIAIN COURANTE PLATEFORME SUPERIEUR AL B1 1'0037 25235J R; ¢48X3 ’2 c ’
- . X
036 1 MONTANT ESCALIER INTERMEDIAIRE DOUBLE 2 1.0037 (S235JR) | UPE 180 147 6 GOUSSET EXTERIEUR RAIL GUIDAGE 1.0037 (S235IR) 10 =25
148 6 PLAT GOUSSET EXTERIEUR 1.0037 (S235JR) 10 338 1 LISSE PLATEFORME SUPERIEUR A1-B1 1.0037 (S235JR)| ©26,9x2,3
o35 |1 | WONTANT ESCALIER INTERMEDIAIRE DOUBLE 15vin | 10037 (s2501%) | Upt 180 e e —eman] 339 |1 | VAIN COURANTE PLATEFORME SUPERIEUR B1-CIL 10037 (S235IR)| 48,3025
: 151 2 GOUSSET PLATINE RAIL 1'0037 (5235JR) c 340 1 LISSE PLATEFORME SUPERIEUR B1-C1 1.0037 (S235JR)| ©26,9x2,3
039 1 MONTANT ESCALIER INTERMEDIAIRE DOUBLE 2 SYM 1.0037 (S235JR) UPE 180 » - T - - '003 5523 ; - 341 ) MAIN COURANTE PLATEEORME SUPERIEUR C1-C3 1.0037 (S235JR) | ©48,3x2,5
15 USSET SUPERIEUR RAIL GUIDAGE 1.0037 (S235JR 1 - : ,3X2,
040 1 MONTANT ESCALIER INTERMEDIAIRE DOUBLE 3SYM | 1.0037 (5235/R) | UPE 180 T RENFORT GOUSSET SUPERIEUR RAIL GUIDAGE T 10037 (S235R] " 5 » [1SSE PLATEFORME SUPERIEUR C1.C3 10037 (S2350R) | §26.5:2.3
J| 041 2 JONCTION PLATEFORME INF.-POTEAU C4 1.0037 (S235JR) | UPE 140 154 4 PLATINE TRAVERSE COUPEE 1.0037 (S235JR) 10 343 1 MAIN COURANTE PLATEFORME SUPERIEUR A3-B3 1.0037 (S235JR)| @48,3x2,5 J
042 1 JONCTION PLATEFORME INF.-POTEAU B4 1.0037 (S235JR) UPE 140 155 35 GOUSSET GARDE CORPS 1.0037 (S235JR) 10 344 1 LISSE PLATEFORME SUPERIEUR A3-B3 1.0037 (S235JR)| ©26,9x2,3
156 2 PLINTHE PLATEFORME INTERMEDIAIRE 1.0037 (S235JR) 5 ' 1 IRE,
043 1 JONCTION PLATEFORME INF.-POTEAU B> 1.0037 25235“; UPE 140 157 | 1 PLINTHE SUPERIEUR AL BL 1.0037 (S2351R) 5 345 1 MAIN COURANTE PLATEFORME SUPERIEUR A3-ESCALIER |1.0037 (S235JR)| 48,3x2,5
044 6 CONTREVENTEMENT B4-C4 1.0037(S235JR) | L 50x50x5 158 1 PLINTHE PLATEFORME INFERIEUR B1-C1 1.0037 (S235/R) 5 346 1 LISSE PLATEFORME SUPERIEUR A3-ESCALIER 1.0037 (S235JR)| ©26,9%x2,3 B
045 4 CONTREVENTEMENT B5-C5 1.0037 (S235JR) | L 50x50x5 159 2 PLINTHE PLATEFORME INFERIEUR C1-C2 1.0037 (52351R) > 347 3 TUBE GARDE CORPS AMOVIBLE A3-A4 1.0037 (S235JR)| ©48,3x2,5
- 160 1 PLINTHE PLATEFORME INFERIEUR A1-B1 1.0037 (S235JR) 5 —
046 2 BUTEE PORTILLON A1-A2 1.0037 (5235JR) | L 50x50x5 el . SLINTHE PLATEFORME INFERIEUR C3.C2 1.0037 (S235)R) - 348 6 POTEAU GARDE CORPS AMOVIBLE A2-A3 1.0037 (S235JR) | ©48,3x2,5 <
047 1 INTERFACE POTEAU PLATEFORME-ESCALIER 1.0037 (S235JR) | HEB 100 = . S LINTHE GARDE CORPS B4.C4 1.0037 (S235)R) :
048 1 POUTRE INTERMEDIAIRE 1.0037 (S235JR) HEB 100 163 2 PLINTHE PLATEFORME INFERIEUR B4-B5 1.0037 (S235JR) 5
049 1 MONTANT ESCALIER SUPERIEUR DOUBLE 1 1.0037 (S235JR) | UPE 180 164 1 PLINTHE PLATEFORME INFERIEUR B6-ESCALIER | 1.0037 (S235IR) >
165 1 PLINTHE GARDE CORPS AMOVIBLE A4-A5 1.0037 (S235JR) 5 —
051 1 MONTANT ESCALIER SUPERIEUR DOUBLE 3 1.0037(S235JR) | UPE 180 167 2 PLINTHE GARDE CORPS AMOVIBLE A2-A3 1.0037 (5235JR) 5
Ll 052 1 MONTANT ESCALIER SUPERIEUR DOUBLE 1 SYM 1.0037 (S235JR) | UPE 180 168 15 GOUSSET GARDE CORPS AMOVIBLE 1.0037 (S235IR) 10 L
169 1 PLATINE POTEAU B1 1.0037 (S235JR) 10
053 1 MONTANT ESCALIER SUPERIEUR DOUBLE 2 SYM 1.0037 (S235JR) | UPE 180 o — S ATINEPOTEAD B2 10037 (S235R) "
054 1 MONTANT ESCALIER SUPERIEUR DOUBLE 3 SYM 1.0037 (S235JR) UPE 180 171 1 PLATINE POTEAU B3 1.0037 (S235JR) 10
— 055 9 POTEAU PLATEFORME SUP. 1.0037 (5235_] R) HEB 100 172 2 GOUSSET INTERFACE POTEAU PLATEFORME TYPE 6 | 1.0037 (S235JR) 10 -
173 2 GOUSSET CONTREVENTEMENT B1-C1 1.0037 (S235JR) 10
056 1 POUTRE SUPERIEURE A1-A3 1.0037(S235)R) | HEB 100 174 4 PLATINE GOUSSET POTEAU SUPERIEUR 1.0037 (S235JR) 10
057 6 POUTRE SUPERIEURE A1-B1 1.0037 (S235JR) | HEB 100 175 2 GOUSSET INTERFACE CONTREVENTEMENT TYPE 1 | 1.0037 (S235JR) 10
M 058 1 POUTRE SUPERIEURE B1-B4 TYPE 1 1.0037 (S235JR) | UPE 100 176 2 GOUSSET INTERFACE CONTREVENTEMENT TYPE 2 | 1.0037 (S235JR) 10 M
- 177 4 GOUSSET INTERFACE CONTREVENTEMENT TYPE 3 | 1.0037 (S235JR) 10
059 1 POUTRE SUPERIEURE B1-B4 TYPE 2 1.0037(S235IR) | UPE 100 178 1 GOUSSET INTERFACE CONTREVENTEMENT TYPE 4 | 1.0037 (S235JR) 10
060 6 POUTRE SUPERIEURE B1-C1 1.0037(S235JR) | HEB 100 179 1 GOUSSET INTERFACE CONTREVENTEMENT TYPE 5 | 1.0037 (S235JR) 10 B
061 1 POUTRE SUPERIEURE C1-C3 1.0037 (S235JR) HEB 100 180 4 PLATINE PORTILLON A1-A2 1.0037 (S235JR) 10
- 181 1 GOUSSET INTERFACE POTEAU A1 1.0037 (S235JR) 10
062 14 CONTREVENTEMENT A1-A4 1.0037 (S235JR) | L50x50x5 = . “OUSSET INTERFACE POTEAU BL 10037 (5235)R) m
N 063 2 CONTREVENTEMENT A4-A5 1.0037 (S235JR) | L 50x50%5 183 1 GOUSSET INTERFACE CONTREVENTEMENT TYPE 6 | 1.0037 (S235IR) 10 N
064 2 CONTREVENTEMENT A1-B1 1.0037 (S235JR) | L50x50x5 184 1 GOUSSET INTERFACE CONTREVENTEMENT TYPE 7 | 1.0037 (S235JR) 10
065 | 2 CONTREVENTEMENT B1-C1 1.0037 (S235IR) | L SOXS0x5 156 |1 | GOUSSETINTERFACE POTEAU PLATEFORMETVPES [ 10037 (s239m | 1o
1 066 2 CONTREVENTEMENT SUP. B4-C4 1.0037 (5235JR) | L50x50x5 = T 5 COUSSET ESCALIER 10037 (2350R) ” —
067 2 CONTREVENTEMENT COURT C4-C5 1.0037 (S235JR) | L50x50x5 188 8 GOUSSET CHANDELIER TYPE 2 1.0037 (S235JR) 10
068 2 CONTREVENTEMENT C4-C5 1.0037 (S235JR) | L 50x50x5 189 2 PLATINE ARRIERE UPE 1.0037 ESBSJR; 5
b - 190 3 GOUSSET INTERFACE CONTREVENTEMENT TYPE 9 | 1.0037 (S235JR 10 P
069 4 CONTREVENTEMENT C5-C6 1.0037 (S235JR) | L50x50x5 191 1 PLATINE INTERFACE POTEAU BL 1.0037 (S2351R) 0
070 4 CONTREVENTEMENT SUPERIEUR C1-C3 1.0037 (S235JR) | L50x50x5 192 1 PLATINE JONCTION PODIUM SUPERIEUR 1.0037 (S235JR) 10
071 2 CONTREVENTEMENT SUPERIEUR A1-B1 1.0037 (S235JR) | L50x50x5 193 2 PLATINE POTEAU PODIUM SUPERIEUR 1.0037 (S235JR) 10
— 194 1 PLINTHE PLATEFORME SUPERIEUR B1-C1 1.0037 (S235JR) 5 —
072 2 CONTREVENTEMENT SUPERIEUR B1-C1 1.0037 (S235JR) | L50x50x5 Toc . SLINTHE PLATEFORME SUPERIEUR CL.C3 1.0037 (S2350R) -
196 1 PLINTHE PLATEFORME SUPERIEUR A3-B3 1.0037 (S235JR) 5
Q 197 1 PLINTHE PLATEFORME SUPERIEUR A3-ESCALIER | 1.0037 (S235JR) 5 A | 180012024 EDITION INITIALE MAZE. J LENOACH.R | QUEMENER.C
198 44 CHAN DELI ER TYPE 1 10037 (5235J R) 15 REV. DATE DESIGNATION DESSINE PAR VERIFIE PAR APPROUVE PAR Q
199 16 CHANDELIER TYPE 2 1.0037 (S235JR) 15 EMISSIONS
200 16 CHANDELIER TYPE 3 1.0037 (S235JR) 15 e ARTELIA Industrie CRC EVANS
| 201 16 PLATINE CHANDELIER TYPE 1 1.0037 (S235JR) 10 -~ 2 Quai de la douane CRC 15Rue DANTON = |
202 16 PLATINE CHANDELIER ESCALIER 1.0037 (S235JR) 10 ARTELIA 29200 BREST 2490 GUIPAVAS
203 1 PLATINE PLATEFORME TYPE 1 1.0037 (S235JR) 10 S .
204 4 RONDELLE PORTILLON A1-A2 1.0037 (S235IR) 5 T R
R 205 4 TAQUET PORTILLON A1-A2 1.0037 (S235JR) 5 PODIUM RAS DEBORDOIR . |R
206 15 RONDELLE GARDE CORPS AMOVIBLE 1.0037 (S235JR) 10 SV— 0
207 2 VERROU PORTILLON A1-A2 1.0037 (S235JR) 5 PODIUM DOUBLE i
208 3 ECLISSE 1.0037 (S235JR) 10 2/16
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BORNE DE MARNAGE
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POSITION DES PIEDS SUR LE RAS
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