12 11 10 9 8 / I 6 ) 4 3 2 1

H
477.8 N
12 47
< -
+0,5 Tp)
M5 61,5 340 N =
S »
102 © > G22 —T0,05]A]-
¢6 0 A = @ o gl g :% — ’ G
| @ -
) ¥ ‘ \\ \\
, qIN (( IF
\‘/\_ N\
2X Ch. 0,6 x 45") 1| - A — 0,05 A -
= @28
—To0,05[A |
A
5:1
E
11T 1T
7 B N\
/ \\ D
[ .
2 \‘ AN
& \ / D
\ /
\
N\
RO,5 u
0
1.3 s 3 Matiere /Material : Acier 1.2311 40CrMnMo8 (40CMDS8)
Ch. 1 x 45° Trait Th /Heat treatments : - c

Casser les angles vifs

Break all sharp edges | Protection /Shielding : -

Tolérances Générales Séparateur S T . /S /

R G \/R—w Separator s-Traitant /Supplier

ISO 2768 - m K 0,00 6-60
Quantité /Quantity: - |Echelle /Scale : 1:1 |Masse /Mass: 0,842 kg
Plan dessiné avec le systeme C.A.O. NX. Ne peut étre modifié que par le méme systéme.
NX C.A.D. drawing. Do not make manual revisions or alterations.
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Il n'est permis d'utiliser ce dessin qu'avec licence spéciale ou autorisation expresse (oi du 11 mars 1957)
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